alpha-pack

group

Rotierende Statische Kaffee und Sweets
Doypackmaschinen Doypackmaschine Doypackmaschine



DEAP-8BT / -XL

Maschinenserie: DEAP-8BT / -XL Produktbeispiele:

Rotierende Doypack-Verpackungsmaschine

The BEST for YOU

The BEST for YOU |
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Maschineninformationen:

Anwendbare Produkte:

schneller Formatwechsel der Beutel
intfegrierbare Zusatzmodule (Begasung,

) Wiegesysteme, Doppelsiegelung)
Tiernahrung , Touchpanel-Steuerung, mit speicherbaren
Kosmetik (Duschgel, Seife) Programmen

Lebensmittel (z.B. MUsli oder zentrale Greifer Verstellung mit One Touch-
Trockenfrichte) Technik

Kleinteile kundenindividueller Sonderbau - fir
Sonderbreiten oder spezielle ZufUhrsysteme

m Beutelbreite | Beutellange Max. Fillgewicht Taktleistung

Die DEAP-8BT Serie verpackt zuverlassig

DEAP-8BT Min. 100mm* Min. 150mm* Abhdngig der Beutelformate und bis zu 40 StGck/min**
Max. 240mm* Max. 300mm* Dosiersysteme

DEAP-8BT-XL Min. 150mm* Min. 200mm* Abhdngig der Beutelformate und bis zu 40 StUck/min**
Max. 300mm* Max. 450mm* Dosiersysteme

DEAP-8BT Min. 20mm* Min. 150mm* Abhd&ngig der Beutelformate und bis zu 80 StGck/min**

Duplex Max. 145mm* Max. 300mm* Dosiersysteme



DEAP-8BT/ -XL

Maschinenserie:

Rotierende Doypack-Verpackungsmaschine

Beutelauslauf

ModellUbersicht

Die um 8-Stationen rotierende horizontale Fill- und VerschlieBmaschine befUllt
und verschlieBt Doypack-Standbodenbeutel mit Taktzeiten bis 80 Stick pro
Minute. Die kompakte Bauweise der Rundldufer ist sehr platzsparend und
flexibel auf verschiedene Beutelbreiten einstellbar. Die Rundl&ufer der AP-Serie
sind die kostengUnstige Alternative zu komplexen Linearabftlimaschinen ohne
aufwendige RUstzeiten. Die Standbodenbeutel werden Uber ein
Beutelmagazin befdérdert und rotierend in 8-Arbeitsstationen beflllt und
versiegelt.

Baumaterial: Stahl (Untergestell) / Edelstahl 304

Anschlussspannung: 400 V / 50Hz, 3-Phasen

Anschlussleistung: 3.8kW

Druckluftanschluss: 10bar / 5001 pro Min.

Produktionsgeschwindigkeit: Abhdngig von Produkt, FUllgewicht,
ProduktzufGhrung, BeutelgroBen,
Dosiersystem

Beuteleinlauf

. . e Station #1: Beutelaufnahme
Sicherheitsstandards: CE-Konformitat, DIN-Normen Plolfrz f(JrUDrucksys’reme swischen #1 und #2
Gerduschlevel: Unter 80 Dezibel gemaB DIN 45635 Station #2: Druckverschlussffner (Optional)
Anwendbare Beuteltypen: Vorgefertigte Standbodenbeutel, Station #3: Beuteldffner / Luftzufuhr zum Aufblasen des
Flachbeutel, AusgieBer, Beutels
Druckverschlussbeutel, Slider-Beutel, Station #4: Uberprifung ob der Beutel fur den Fillprozess
Seitenfaltenbeutel, Single-lip ordnungsgemas gedffnet ist
(abhangig optionaler Komponenten (Optional Begasung)
Folientypen: IOPP./(.:P!:’ I(:)F;.P/CE/’ PET. PE% i Station #5: 1. FUlIstation — siehe Dosiersysteme
. . aminierte Folien, Verbundfolien Station #6: Freie Station / 2. Fillstation — siehe Dosiersysteme
Produktarten: gfuhgﬁ?uTT(Schrﬁlukﬁﬁn, Muttern, etc.) Station #7- HeiBsiegelbacken
chutigut (Mehl, NUsse, efc.) Station #8: Kaltsiegelbacken / Beutelauslauf

FlUssigkeiten (SoBe, Farben, etc.)




Anwendbare Beufel: DEAPHPM-Serie

Maschinenserie:

Horizontale AbfUll-und VerschlieBmaschine
fOrvorgefertigte Beutel

APHPM-2108 &

Ausbringungsmenge:
bis zu 60 Stuck / Minute

Arbeitsschritte:
Ein Beutel wird gegriffen und das Muster wird hinzugefUgt.
Der Zip-Verschluss wird gedffnet.
Der Boden des Beutels wird gedffnet.
Es finden zwei FUllungen statt.
Die Beuteldffnung wird flachgedrUckt und der Beutel wird versiegelt.

Maschineninformationen:

Mit  unserer  horizontalen  Abfull-  und  VerschlieBmaschine
DEAPHPM-210 treffen Sie  garantfiert die richtige Wahll Die
DEAPHPM-210 Uberzeugt durch eine einfache Bedienweise und
eine schlichte und kompakte Bauweise. Unsere
Verpackungsmaschine versiegelt vorgefertigte Beutel hochfest,

sodass lhre  Produkte fir den Transport und den Handel sicher Modell | Beutelbreite | Beutelldnge | Geschwindigkeit Beuteltyp Beuteltiefe

verpackt sind. Durch unsere innovative Technologie wird eine
hohe  Produktivitdt  der  Abfull-  und VerschlieBmaschine
sichergestellt. Sie befUllt und verschlieBt bis zu 60 Beutel pro Minute.
Unsere DEAPHPM-210 ist in nahezu jeder Branche einsetzbar
(z.B. Lebensmittel, Medizin, Kosmetik und Feinchemikalien) und stellt
somit eine enorme Erleichterungin Inrem Verpackungszyklus dar.

DEAPHPM-  100-210 mm* 150-380 mm* 30-60 Stuck/Min* Flachbeutel, 40-80 mm*
210 Standbodenbeutel,
Zipperbeutel

DEAPHPM-  70-250 mm* 150-400 mm* 8-15 StUck/Min* Flachbeutel, 40-140 mm*
250G Standbodenbeutel,
Zipperbeutel




Maschinenkomponenten

AbfUll- und VerschlieBanlagen

Touch-Screen /
Bedienfeld

Temperaturregler

Beutelmagazin

........
''''''




DEAP-Serie

Maschinenserie:

Rotierende Multilane-Doypackmaschine Maschinendetails:

Die DEAP-12BT ist eine automatische 12-Stationen-Rotationsmaschine fir
Doypack-Beutel mit AusgieBerfUllung fir FiUssigkeiten wie Milch, Joghurt,
Fruchtsaft, Ol und Gewiirze, Reinigungsmittel, Chemikalien usw.

Der Verpackungsprozess beginnt mit dem Einlegen des Beutels, dann folgt die
Positionierung in der Maschine, die Codierung, die Befullung, das VerschlieBen des
Verschlusses, die AbkUhlung und am Ende wird der Beutel auf einem integrierten
Auslaufband freigegeben.

Um eine hohe Produktivitat zu ermdglichen, besteht die Méglichkeit, 2 bis 8
AbfUllsysteme (Geschwindigkeit bis zu 14.000 StUck/Stunde) und ein
automatisches Fullsystem der Beutel, einen Digitaldrucker, etc. einzusetzen.

A DEAP-12 BT
3 Maximales FUllvolumen: 2000ml
(s é 3
- Beutelbreite (mm): Max. 250
Beutelldnge (mm): Max. 300
Ausbringungsmenge; Max. Geschwindigkei’r (pro Min): 20-40 StUck/Min
bis zu 14.000 Stick / Stunde

Beutelformat: Mittlerer AusgieBBer

Maschineninformationen:
Druckluft: 6 bar
Panasonic PLC

7" Kinco-Farb-Touchscreen Spannung: 380 V, 50 Hz, 3 Phasen

Manuelles oder automatisches BeutelbefUllsystem
Vollstdndig aus Edelstahl hergestellt

* Esist nicht méglich alle Maximalabmessungen miteinander zu kombinieren. ** Die Ausbringungsmenge pro Minute
sind Mittelwerte, abh&ngig von Flaschentyp, Stdrke, Produktabmessung sowie Maschinenhandling.




alpha-pack

group

[

- ‘ 0 i !Mi ?zﬂ' — L \ Bx
| :J 1 il 5

At
A\ T .

DEAPHS-Serie




Standbodenbeutel

MGSChinenserie: Produktbeispiele:

Horizontale Form-. FUIlI- und VerschlieBmaschine

+ Schokoladen-, MUsliriegel
+ Tee/ Gewdlrze

« Tiernahrung

+ Instant-Gerichte

+  Kosmetik / Hygieneartikel

Die Folie wird abgerollt (Punkt 1) und die Beutel werden
geformt (Punkt 2).

Die Folie wird eingefuhrt, bis sie den Photosensor erreicht ' = 00
L : (Punkt 4). < (SN 900“
Geschwindigkeit: Der Boden und die Seiten (Punkt 5 & 6) werden ® o9
bis zu 320 Stiick / Minute versiegel

Die EinreiBkerbe wird hinzugefigt (Punkt 7) und der Beutel
wird geschnitten (Punkt 8).

Die Pouches werden von der Maschine angezogen und
geodffnet (Punkt 9 & 10).

Die Pouches werden befullt und verschlossen (Punkt 11 &

L‘It Wm&j F’? ’

I

|]32C)|S fertige Produkt wird aus der Maschine ausgegeben
(Punkt 13 &14).
N
110 130 180 180D 240 240D 2701 360Q
Maschinenniormaiionen. Max. 110 x 140 x 180x225 90x 180 180 x 225 120 x 225 90 x 180 90 x 180
- : " : " - BeutelgroBe 120mm * 180 mm* mm* mm* mm#* mm* mm* mm*

Unsere DEAPHS-Serie ist speziell fur die BefUllung von 3- und 4-seitig
gesiegelten Sachet- und Doypack-Beuteln ausgelegt. Dank  der Max. 60 ml L ot eliml - leldmll -} et el el
verschiedenen Dosiersysteme, wie der Schneckendosierung, dem Beutelvol.
volumetrischen BecherfUller und dem Mehrkopffuller, verpackt die Leistung 40-80 40-80 40-80 120-180  30-70 100-160 150-240 200-320
Maschine zuverléssig pulverférmige, flissige und kérnige Produkte (Zucker, Skl | Sy | Sigiviin | Sieiuln | sietiin | Sletviiv | Sietvllv | SEGR
Gewdurze, Saft, Tomatenmark, NUsse, SUBigkeiten, Waschmittel, Lotionen, Max. 2 kW 3,5 kW 4.5 kW 4.5 kW 5,5 kW 5,5 kW 10,5 kW 14 kW
Pillen, Kapseln, Pestizide, Fungizide etc.). Die Maschine produziert die zu Anschluss-
befUllenden Beutel ebenfalls selbststéindig aus Flachfolien und stellt somit leistung

eine kostengunstige und effiziente Verpackungslésung dar. Gewicht: 600 kg 900 kg 1400 kg 1500kg 2000 kg 1800 kg 2500 kg 3000 kg
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alpha-pack GmbH
Otto-Hahn-Allee 1
50374 Erftstadt

+49 2235-79479-0

info@alphapack.de

alpha-pack GmbH - smart packaging solutions by manufacturers

*Die Ausbringungsmengen pro Minute sind Mittelwerte, abhdngig von Folientyp und -stérke, www.al P h a pac k.de
Produktabmessungen und Maschinenhandling. Es ist nicht méglich alle Maximalabmessungen miteinander zu
kombinieren. Technische Anderungen, Leistungswerte behalfen wir uns ausschlieBlich vor.


www.alphapack.de
mailto:info@alphapack.de
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