smart packaging solutions by manufacturers
TBS PA' K alpha-pack
group

Abfilill- und Verschlief3anlage
Modelle DPM-1BT / -XL / 8BT/ -XL / 2BT

tbs-pack GmbH -« info@tbs-pack.de -+ Tel.:0221-1680060-0



Modelllibersicht Abflll- und VerschlieRanlagen

alpha-pack

Modelle DPM-1BT / -XL group

Standbodenbeutel (Doypack, Pouchbag) mit Taktzeiten bis 12 Standbeutel pro Minute. Unsere
Beutel-VerschlieBmaschinen lassen sich modular mit Linear-, Mehrkopfwaage optional
erweitern. Die kompakte Bauweise ist sehr platzsparend und flexibel auf verschiedene
Beutelbreiten einstellbar. Die DPM-1BT-Serie ist die kostenglinstige Einstiegsalternative zu
komplexen Linearabfiillmaschinen oder Rotarymaschinen. Die Standbodenbeutel werden tber
ein Beutelmagazin direkt beférdert und in der Maschine befillt und verschlossen.

Produktionsgeschwindigkeit Abhangig des Produktes, Flillgewicht,
Produktzufiihrung, BeutelgroRRen,
Dosiersysteme

Anwendbare Beuteltypen: Vorgefertigte Standbodenbeutel, Flachbeutel, AusgieRer,
Druckverschlussbeutel, Slider-Beutel, Seitenfaltenbeutel,
Single-lip (abhangig optionaler Komponenten)

Folientypen: OPP/CPP, OPP/CE, PET, PE,
laminierte Folien, Verbundfolien

Produktarten: Stlickgut (Schrauben, Muttern, etc.) Schittgut (Mehl,
Nisse, etc.) Flissigkeiten (SoRe, Farben, etc.)

m Beutelbreiten | Beutellange Max. Fiillgewicht Taktleistung

DPM-1BT Min. 100mm* Min. 150mm* Abhéngig der Beutelformate und  bis zu 12
Max. 250mm* Max. 300mm* Dosiersysteme Stuck/min**

DPM-1BT-XL  Min. 200mm* Min. 200mm* Abhéngig der Beutelformate und  bis zu 12
Max. 320mm* Max. 450mm* Dosiersysteme Stuck/min**

*Die Ausbringungsmengen pro Minute sind Mittelwerte, abhangig von Folientyp, Starke, Produktabmessungen und Maschinenhandling.
** Es ist nicht moglich alle Maximalabmessungen miteinander zu kombinieren.
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Modelliibersicht Abflll- und VerschlieRanlagen

alpha-pack

Modelle DPM-8BT / -XL group

Die um 8-Stationen rotierende horizontale Fiill- und VerschlieBmaschine befillt
und verschlieRt Doypack-Standbodenbeutel mit Taktzeiten bis 40 Stiick pro
Minute. Die kompakte Bauweise der Rundlaufer ist sehr platzsparend und flexibel
auf verschiedene Beutelbreiten einstellbar. Die Rundlaufer DPM-Serie ist die
kostenglinstige Alternative zu komplexen Linearabfiillmaschinen ohne aufwendige
Ristzeiten. Die Standbodenbeutel werden Uber ein Beutelmagazin beférdert und
rotierend in 8-Arbeitsstationen befillt und versiegelt.

Beuteleinlauf

Station #1:

Station #2:
Station #3:
Station #4:

Station #5:
Station #6:
Station #7:
Station #8:

Beutelauslauf /

Beutelaufnahme

Platz fir Drucksysteme zwischen #1 und #2
Druckverschlussoffner (Optional)

Beutel6ffner / Luftzufuhr zum Aufblasen des Beutels
Uberpriifung ob der Beutel fiir den Fiillprozess
ordnungsgemald getffnet ist (Optional Begasung)

1. Flllstation — siehe Dosiersysteme

Freie Station / 2. Fullstation — siehe Dosiersysteme
HeiBsiegelbacken

Kaltsiegelbacken / Beutelauslauf
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Modelllibersicht Abflll- und VerschlieRanlagen

alpha-pack

Modelle DPM-8BT / -XL ey
m Beutelbreiten | Beutellange Makx. Fiillgewicht Taktleistung

DPM-8BT Min. 100mm* Min. 150mm* Abhangig der Beutelformate und  bis zu 40

Max. 240mm* Max. 300mm* Dosiersysteme Stuck/min**
DPM-8BT-XL  Min. 150mm™* Min. 200mm* Abhangig der Beutelformate und  bis zu 40

Max. 300mm* Max. 450mm* Dosiersysteme Stuck/min**
DPM-8BT Min. 90mm* Min. 150mm* Abhangig der Beutelformate und  bis zu 80
Duplex Max. 145mm* Max. 300mm* Dosiersysteme Stiick/min**

*Die Ausbringungsmengen pro Minute sind Mittelwerte, abhdngig von Folientyp, Starke, Produktabmessungen und Maschinenhandling.
** Es ist nicht moglich alle Maximalabmessungen miteinander zu kombinieren.

Baumaterial: Stahl (Untergestell) / Edelstahl 304 /
Produktberihrende Komponenten Edelstahl 316 oder
andere Lebensmittelkonforme Materialien, Aluminium

Anschlussspannung: 400V / 50Hz, 3-Phasen
Anschlussleistung: 3,8kW

Druckluftanschluss: 10bar / 5001 per min.

Mechanischer Zyklus: maximal 40pcs/min
Produktionsgeschwindigkeit Abhangig des Produktes, Fiillgewicht,

Produktzufiihrung, BeutelgrolRRen,
Dosiersysteme

Sicherheitsstandards: CE-Konformitat, DIN-Normen, Baurichtlinien
Gerauschlevel: Unter 80 Dezibel gemaR DIN 45635
Anwendbare Beuteltypen: Vorgefertigte Standbodenbeutel, Flachbeutel, AusgieRer,

Druckverschlussbeutel, Slider-Beutel, Seitenfaltenbeutel,
Single-lip (abhadngig optionaler Komponenten)

Folientypen: OPP/CPP, OPP/CE, PET, PE,
laminierte Folien, Verbundfolien

Produktarten: Stickgut (Schrauben, Muttern, etc.)
Schittgut (Mehl, Nisse, etc.)
Flussigkeiten (SoRe, Farben, etc.)
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Modelllibersicht Abflll- und VerschlieRanlagen

alpha-pack

Modell DPM-2BT

AP-2BT ist speziell firr die Anwendung in
Beutelverpackungen mit Seitenfalten
entwickelt worden. Sie eignet sich
daher fir folgende Beutel:

1. Kaffeebohnenbeutel

2. Vierkantbodenbeutel mit
transparentem Seitenfalteinsatz

3. Seitenfaltenbeutel mit quadratischem
Boden

4. Folien-Faltenbeutel

5. Plantagen Seitenfaltenbeutel

6. Folienfaltenbeutel mit quadratischem
Boden und Zippverschluss

7. Vierfach versiegelte
Seitenfaltenbeutel

8. Paisley Seitenfaltenbeutel

9. Poly-Faltenbeutel

group

Unsere Abfiill- und VerschlieRmaschine fiir
Kaffee und Sweets befilllt und verschlief3t

vorgefertigte  Standbodenbeutel  (Doypack,
Pouchbag) mit Taktzeiten bis 15 Standbeutel
pro Minute. Unsere Beutel-

VerschlieBmaschinen lassen sich modular mit
Linear-, Mehrkopfwaage erweitern. Die
kompakte Bauweise ist sehr platzsparend und
flexibel auf verschiedene Beutelbreiten
einstellbar. Die Abfill- und VerschlieBmaschinen
aus DPM-2BT-Serie sind die kostengiinstige
Einstiegsalternative zu komplexen
Linearabfiillmaschinen oder Rotarymaschinen.
Die Standbodenbeutel werden Uber ein
Beutelmagazin direkt befordert und in der
Maschine beflllt und verschlossen.

m Beutelbreiten | Beutellange Makx. Fiillgewicht Taktleistung

Min. 100mm*
Max. 200mm*

DPM-2BT

tbs-pack GmbH -

Min. 180mm*
Max. 400mm*

info@tbs-pack.de

bis zu 15
Stuck/min**

Abhangig der Beutelformate und
Dosiersysteme

Tel.: 0221 -168 00 60 -0




Abfull- und VerschlieRanlage Komponenten

alpha-pack

group
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Dosiersysteme / Peripheriegerate

alpha-pack

group

Linearwaage Mehrkopfwaage
(2 Wiegekopfe, 4 Wiegekopfe) (10 Wiegekopfe, 14 Wiegekopfe, 20 Wiegekopfe)

Volumendosierer inkl. Produkttrichter Dosierschnecken

-k’ff

Ve

Z-Einlaufband _
inkl. Produkttrichter 150! Volumen Rotierender Sammelteller
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Peripheriegerate alpha-pack

group

Labelautomat fur vorgefertigte und bedruckte Label

tbs-pack GmbH -« info@tbs-pack.de -+ Tel.:0221-1680060-0




Ausfiihrungsvarianten

alpha-pack

group

Low-Profile
(bei geringen Deckenhéhen)

Die Zufuhrung des Produktes
erfolgt Gber ein Steigband zum
Wiegesystem. Das Produkt wird in
einzelne Kassettenfacher des
Z-Einlaufbandes abgewogen und
Kassette pro Kassette mit jeder
Rotation in den Fulltrichter der

5. Station der DPM-8BT
Transportiert und in den
Beutel abgeworfen.
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Ausfihrungsvarianten alpha-pack

group

High-Profile

Die Zufuhrung des Produktes
erfolgt Gber ein Steigband bis
hin zum Dosier- /
Waagensystem, welches sich
oberhalb der DPM-8BT
befindet. Das Produkte wird
direkt oberhalb der 5. Station
abgewogen und in den Beutel
dosiert.
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Referenzzeichnungen

(abgeschlossene Projekte)

alpha-pack

group
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