Rotierende
Doypackmaschinen

Statische
Doypackmaschine

&

.=

r‘

==

Kaffee und Sweefts
Doypackmaschine




MOSChInensene Produktbeispiele:

Statische AbfUll- und VerschlieBmaschine

Anwendbare Beuteltypen:

AuUf unseren AP-1BT Maschinen lassen sich

bﬁuzs:rllggst;:g;r;\;r:gae folgende Beuteltypen ideal anwenden:
Maschineninformationen: Vorgefertigte Standbodenbeutel

Flachbeutel
Edelstahlausfihrung fur die B Beutel mit AusgieBer
Lebensmittelindustrie e\ ‘// Druckverschlussbeutel
Anwendung fUr Puder, ‘ Slider-Beutel
Kérner, FlUssigkeiten, Paste / , Seitenfaltenbeutel
Teig .8 7
Branchen: Tiernahrung, e .
Kosmetik (Seife, Duschgel,) T
Lebensmittel (Kaffee, NUsse) =
Einfache Touchscreen- : ' {7 4 . . . : :
(5.7" Display) - = l,_.‘._{"-/", -
BeutelverschlieB-System for L g '__sgd I - Min.100mm*  Min. 150mm* Abhéngig der Beutelformate und  bis zu 12 Stock/min®*

Max. 250mm* Max. 300mm* Dosiersysteme

fertige Standbodenbeutel
mit und ohne Druckverschluss

' AP-1BT-XL Min. 200mm* Min. 200mm* Abhdngig der Beutelformate und bis zu 12 StGck/min**
Max. 320mm* Max. 450mm* Dosiersysteme




Maschinenserie: AP-8BT / -XL

Rotierende Doypack-Verpackungsmaschine
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Ausbringungsmenge:
bis zu 80 Stuck / Minute

AP-8BT / -XL

Produktbeispiele:

The BEST for YOU
—

The BEST for YOU |
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Anwendbare Produkte:

Die AP-8BT Serie verpackt zuverldssig

Tiernahrung

Kosmetik (Duschgel, Seife)
Lebensmittel (z.B. MUsli oder
Trockenfrichte)

Kleinteile

Maschineninformationen:

schneller Formatwechsel der Beutel
integrierbare Zusatzmodule (Begasung,
Wiegesysteme, Doppelsiegelung)
Touchpanel-Steuerung, mit speicherbaren
Programmen

zentrale Greifer Verstellung mit One Touch-
Technik

kundenindividueller Sonderbau - fur
Sonderbreiten oder spezielle ZufUhrsysteme

m Beutelbreite | Beutellange Max. Fillgewicht Taktleistung

AP-8BT Min. 100mm* Min. 150mm*
Max. 240mm?* Max. 300mm*
AP-8BT-XL Min. 150mm* Min. 200mm*
Max. 300mm* Max. 450mm*
AP-8BT Min. 90mm?* Min. 150mm*
Duplex Max. 145mm* Max. 300mm*

Abhdngig der Beutelformate und bis zu 40 StUck/min**

Dosiersysteme

Abhdangig der Beutelformate und bis zu 40 StUck/min**

Dosiersysteme

Abhdngig der Beutelformate und bis zu 80 StUck/min**

Dosiersysteme



Maschinenserie:

Rotierende Doypack-Verpackungsmaschine

ModellUbersicht

Die um 8-Stationen rotierende horizontale Fill- und VerschlieBmaschine befullt
und verschlieBt Doypack-Standbodenbeutel mit Takizeiten bis 80 Stick pro
Minute. Die kompakte Bauweise der Rundldufer ist sehr platzsparend und
flexibel auf verschiedene Beutelbreiten einstellbar. Die Rundi&ufer der AP-Serie
sind die kostengUnstige Alternative zu komplexen Linearabfillmaschinen ohne
aufwendige RuUstzeiten. Die Standbodenbeutel werden Uber ein
Beutelmagazin befdrdert und rotierend in 8-Arbeitsstationen befullt und
versiegelt.

Baumaterial: Stahl (Untergestell) / Edelstahl 304
Anschlussspannung: 400 V / 50Hz, 3-Phasen
Anschlussleistung: 3.8kW

Druckluftanschluss: 10bar / 5001 pro Min.
Produktionsgeschwindigkeit: Abhdangig von Produkt, FUllgewicht,
ProduktzufUhrung, BeutelgréBen,
Dosiersystem

CE-Konformit&t, DIN-Normen

Unter 80 Dezibel gemdaB DIN 45635
Vorgefertigte Standbodenbeutel,
Flachbeutel, AusgieBer,
Druckverschlussbeutel, Slider-Beutel,
Seitenfaltenbeutel, Single-lip
(abhangig optionaler Komponenten
OPP/CPP, OPP/CE, PET, PE,
laminierte Folien, Verbundfolien
StGckgut (Schrauben, Muttern, etc.)
Schuttgut (Mehl, NUsse, etc.)
FlUssigkeiten (SoBe, Farben, etfc.)

Sicherheitsstandards:
Gerduschlevel:
Anwendbare Beuteltypen:

Folientypen:

Produktarten:

Beutelauslauf ff

Beuteleinlauf

Station #1:

Station #2:
Station #3:

Station #4:

Station #5:
Station #6:
Station #7:
Station #8:

AP-8BT / -XL

P

Beutelaufnahme

Platz fUr Drucksysteme zwischen #1 und #2
Druckverschlussoffner (Optional)
Beuteldffner / Luftzufuhr zum Aufblasen des
Beutels

Uberprifung ob der Beutel fUr den FUllprozess
ordnungsgemaB gedffnet ist

(Optional Begasung)

1. FUllstation — siehe Dosiersysteme

Freie Station / 2. FUlIstation — siehe Dosiersysteme
HeiBsiegelbacken

Kaltsiegelbacken / Beutelauslauf



Maschinenserie:

Kaffee und Sweets AbfUIl- und VerschlieBmaschine
Anwendbare Beutel:
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Integriertes vertikales BeutelzufUhrmagazin

A Eingebaute Vakuumpumpe zur Aufnahme und
Offnung des Beutels

Eingebaute Vibrationshaltevorrichtung
Panasonic PLC + Kinco 7" Farbdisplay
Edelstahlkonstruktion

i e:
Ausbnngungsmqu
bis zu 15 Stick / Minute

Anwendungsbereiche:

Die Kaffee und Sweets AbfUll- und VerschlieBmaschine verpackt
zuverldssig folgende Produkte:

Kaffeeprodukte

Lebensmittel (z.B. SUBigkeiten, Nudeln oder Trockenfrichte
Tierfutter

m Beutelbreite Beutellange Ausbringungsmenge
Kosmetik (Duschgel / Seife)

AP-2BT Min. 100mm?* Min. 180mm*
Max. 200mm* Max. 400mm*

8 bis 15 Beutel / min (Produktabhdéngig)




Maschinenkomponenten

AbfUll- und VerschlieBanlagen

Touch-Screen /
Bedienfeld

Temperaturregler

Beutelmagazin

@ Produziert

—
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........
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Dosiersysteme

Dosiersysteme:

AbfUll- und VerschlieBanlagen

Rotierender Sammelteller

Linearwaage

R (2 Wiegekdpfe, 4 Wiegekdpfe)
e
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Mehrkopfwaage \] Dosierschnecken (versch. AusfUhrungen)
(10, 14 oder 20 Wiegekdpfe) J\» =
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Peripheriegerate: Referenzzeichnungen:

AbfUll- und VerschlieBmaschinen (Abgeschlossene Projekte)

Labelautomat fUr vorgefertigte und bedruckte Etiketten




Ausfuhrungsvarianten:

AbfUll- und VerschlieBmaschinen
High-Profile

Die ZufGhrung des Produktes erfolgt
Uber ein Steigband bis hin zum
Dosier- / Waagensystem, welches
sich oberhalb der AP-8BT befindet.
Das Produkte wird direkt oberhalb
der 5. Stafion abgewogen und in
den Beutel dosiert.

Low-Profile

(bei geringen Deckenhohen)

Die ZufUhrung des Produktes erfolgt Uber ein Steigband zum Wiegesystem.
Das Produkt wird in einzelnen KassettenfGchern des Z-Einlaufbandes
abgewogen und Kassette pro Kassette wird mit jeder Rotation in den
FUlltrichter der 5. Station der AP-8BT transportiert und in den Beutel abgefullt.

b

180

4497 84

2085

1813
| 42

1598

o 300
8010




smart packaging solutions by manufacturers

group

onnten unsere Verpackungsma:
e 5 \ ¢ ‘Réab"er_'%xppmj = ' alpha-pack GmbH
| Otto-Hahn-Allee |
50374 Erftstadt

+49 2235-47048-0

info@Qalphapack.de

alpha-pack GmbH - smart packaging solutions by manufacturers

*Die Ausbringungsmengen pro Minute sind Mittelwerte, abhdngig von Folientyp und -stérke, Produktabmessungen und Maschinenhandling. Es ist nicht mdglich alle
Maximalabmessungen miteinander zu kombinieren. Technische Anderungen, Leistungswerte behalten wir uns ausschlieBlich vor.



